esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 


# m 

, nnna n« na<stM incorDoratina a del 


Mixer for multi-component pastes, incorporating a delay chamber 

Patent Number: f US6244740 

Publication date: 2001-06-12 ^ Tf ,„ n ,na w/niP 

Inventor(s)- PEUKER MARC (DE); WAGNER INGO (DE); BRANDHORST GERD (DE), WOLF 

CHRISTINA (DE) 
Applicant(s):: ESPE DENTAL AG (US) 

Requested Patent: f EP0993863 

Application ^„ 
Number: US1 999041 3637 1 9991 006 

Priority Number(s): DE1 998201 8499 U 19981016 

IPC Classification: B01F5/06 

EC Classification: BO1F13/O0K8C . B05C 17/005F 

Equivalents: AU5261199, V DE29818499U, T JP20001 17080 (JP001 17080) 


Abstract 


Presence of ! S vSSS^a channel 20 causes all components to enter the m.xing chamber 
simuSeoS thereby obtaining a paste which has the desired mncng rat.o from the start 
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(54) Mischer fur Mehrkomponentenpasten 

(57) Um bei einem Mischer zur Herstellung von 
Mehrkomponentenpasten mit einem von 1:1 verschie- 
denen Mischungsverhaitnis zu erreichen, daG die Kom- 
ponenten das Mischerelement 13 gleichzeitig 
erreichen, und um damit im fertigen Pastenstrang von 
Anfang an das richtige Mischungsverhaitnis sicherzu- 



stellen, ist zwischen der EinlaBoffnung 16 fur die Kom- 
ponente mit dem grdfteren Volumenanteil und dem 
Mischerelement 13 ein Umwegkanal 20 eingeschaltet, 
der diese Komponente gegeniiber der anderen verz6- 
gert. 
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Beschreibung 


rO0O1l Zur Herstellung pastdser Mehrkomponen- 
enmassen. beispielsweise dealer Abformma^en. 
werden Mischgerate verwendet. be. denen d.e e.nze - 5 
nen Komponenten gleichzeitig aus separates , Kartu- 
schenzyHndern einem Mischer zugefuhrt werdeaan 
dessen vorderem Ende die gemischte Paste austrrtt 
Bei dem Mischer kann es sich um e,nen statschen 
Mischer Oder einen dynamischen Mischer (m.t roHeren- ro 
dem Mischerelement) handeln. Der am vorderer , Ende 
des Mischers austretende Pastenstrang kann direkt auf 
einen Abformldffel ausgebracht werden. 
roM21 Je nach Viskositat und M.schungsvemattn.s 
linn es aufgrund unterschiedlichen Druckaulbaus .n rs 
den einzelnen Kartuschenzylindern beim Anfahren des 
Gerates dazu kommen. daB der eine ^P^n- 
strang den Mischer schneller erreicht als der andere. In 
einem solchen Fall tritt am Mischer zunachst an 
Pastenstrang aus. dessen Mischungsverhaltn.s n.cht » 
dem gewflnschten Wert entspricht. und der aus d.esem 
Grund beispielsweise schlechter oder langsamer abb.n- 
det 

[00031 Handettes sich bei der einen Komponente 
um die Basispaste und bei der anderen um den Katt ly- * 
sator einer dentalen Abformmasse. so "egt be.sp.els- 
weise ein Mischungsverhaitnis zwischen Bas.spaste 
und Katalysator von 5:1 vor. Wegen der untersch-edh- 
chen Materia.eigenschaften und/oder -mengen und der 
unterschiedlich groBen EinlaBdffnungen .st zu beob- so 
achten. daB sich der Mischer zunachst mrt der Bas.spa- 
ste f ullt. bevor der Katalysator eintrifft. so daB e.ne e ste 
Lange von etwa 3 cm des ausgebrachten Pasten- 
strangs nicht das gewOnschte Mischungsverhaltms auf- ^ 

N»M] Bei einem bekannten statischen Mischer, 
der die im ersten Teil des Anspruchs 1 "WgJT 
Merkmale aufweist, ist zwischen e.ner ^BnlaBoffnun 
gen fur zwei Komponenten versehenen Platte und dem 
Mischerelement ein Raum vorgesehen, der von e.ner n 40 
Axialrichtung stehenden Trennwand in zwe. Kammern 
uTerteitt Jd Die eine Kammer bildet eine gerades 
axiales Stromungsrohr fur die Komponente m.t dem 
kleineren Volumenanteil. wahrend die andere Kammer 
den restlichen Querschnitt einnimmt. der wesentl-ch 45 
grofler ist als es dem Volumenanteil dieser J<o"^ nente 
entspricht. und durch eine Querwand von dem Mischer- 
zySer getrennt ist. Diese andere Kammer b.ldet somrt 
Jne Art Stauraum, den die Komponente m.t dem grd- 
Beren Volumenanteil zunachst fOllt. bevor s.edurch e.ne so 
enge Durchtrittsoffnung in der Querwand an das 
Mischerelement gelangt. Auf diese ,We,se sd err«ch 
werden. daB beide Komponenten das M.scherelement 
imwesentlichen gleichzeitig erreichen 
[0005] Ein Problem be. diesem bekannten Gerat ss 
besteht darin. daB die genannte CJuerwand mrt de 
engen Durchtrittsoffnung den Strdmungsw.deretand fur 
die betreffende Komponente betrachtlich erhdht und 


daher das gesamte Gerat schwergangig macht. Ein 
Sterer Nachteil besteht in der durch den Stauraum 
deutlich erhdhten axialen Lange des Gerates. 
[00061 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. 
einen mdglichst leichtgangigen und kompakten M.scher 
zur Herstellung von Mehrkomponentenpaster . anzuge- 
ben. mitdemsich ein Pastengemisch mrt von Anfangan 

richtigem Mischungsverhaitnis erzeugen laflt 
0007] Die erfindungsgemaBe Losung d.eser Auf- 
gabe 1st in Anspruch 1 angegeben. Der danach vorge- 
sehene Umwegkanal zwischen der von der 
Komponente mit dem grOBeren Volumenante.1 durch- 
setzTen EinlaBdffnung und dem M^er*em««^ 
uber seine gesamte Lange denselben Querschnrtt 
haben wie die betreffende EinlaBdffnung so daB der 
gesamte Strdmungswiderstand kaum ^ 
ner bewirkt der Umwegkanal infolge semer Anordnung 
keine wesentliche Erhdhung der Gesamtabmessungen 

des Mischers. . tf , „ v ,„„__ 

[00081 Aus EP 0 302 819 A2 ist e.n Kartuschenma- 
gazin furflieBfahige Massen bekannt, das zwe. Behaiter 
mrt unterschiedlichen Durchmessern zur Aufnahme 
urrte^chiedlicher Mengen zweier Komponenten der 
Masse aufweist. Auch bei diesem Gerat s.nd zwar d.e 
VeSndungskanaie zwischen den Kartuschenaus las- 
sen und dem gemeinsamen AuslaBstutzen unter- 
scSieS lang; dies beruht aber ledig.ich auf der 
Tatsache. daB der gemeinsame AuslaBstutzen aus d* 
axialen Mrtte des Kartuschensystems zu e.nem .Rand 
hin versetzt ist. AuBerdem tritt das 9e" a " n %*<* lem 
des unrichtigen Mischungsverhaitn.sses am StTangan- 
fang bei der zweiten und jeder we.teren Anwerriung 
auf da dann kein zeitversetzter Pastenvorschub mehr 

[OmS Anspruch 2 betrifft die Anwendung der Erf in- 
dung auf einen dynamischen Mischer. wobe. d.e Gestel- 
tung nach Anspruch 3 insofern gunsfg , .st als berie 
komponenten das Mischerelement an djcht b««nan- 
der gelegenen Stellen erreichen und jeder M.schvor- 
gangvonAnfanganeffektivwird. 
? 0 01 1 01 Die MaBnahme des Anspruchs 4 wonach 
zur Herstellung von dentalen Abformmassen d.e Verzd- 
gerungseinrichtung im Strdmungsweg der Bas.smasse 
angeordnet ist. ste.lt eine fOr typische Bas.s- und I Kata- 
, y satormassen zweckmaBige Gestaltung dar Da m 
Obrigen ein gewisser UberschuB an Katalysator a en- 
Ss zu einem geringfugig schnelleren Abbinden fuhrt 
Se Eigenschaften der fertigen Paste 1 edoch mcht 
wesenUich andert. ist es in derartigen J=aHen ^zweckma- 
Big mit der MaBnahme des Anspruchs 4 s.cherzustel- 
len daB der Katalysator die Mischkammer zuerst 
benetzt, so daB von Anfang an e.ne brauchbar 
gemischte Paste erzeugtwird. 
Li 1] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Emndung mi 
nachstehend anhand der Zeichnung naher eriautert. 
Darin zeigt 


Figurl einen Axialschnitt durch einen Mischer 
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langs der Unie l-l nach Figur 2, 
Figur 2 eine Slirnansicht des Mischers in Richtung 

desPfeils II in Figur Lund 
Figur 3 einen Schnitt langs der Unie III- III in Figur 1 . 


[00121 Der in der Zeichnung dargestellte Mischer 
umfaBt ein in seinem Hauptteil zylindrisches Gehause 
10 mit einer vorderen Ausbringfitfnung 11 . einer die hm- 
tere Gehausewand bildenden AbschluBplatte 12 und 
einem in dem Gehause 10 und in der AbschluBplatte 12 
gelagerten Mischerelement 13 mit MischerflOgeln 14. 
Eine am hinteren Ende des Mischerkerns vorgesehene 
Sechskantfiffnung 15 dient zum Ankoppeln des 
Mischerelements 13 an eine (nicht gezeigte) Antriebs- 
achse 

[001 3] Die AbschluBplatte 1 2 weist zwei nach hin- 
ten ragende EinlaBstutzen 16. 17 auf, mit denen der 
Mischer sich an das vordere Ende einer in erne i Aus- 
bringvorrichtung eingesetzten (nicht geze.gten) Kartu- 
sche ankoppeln laBt. In dem dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel ist angenommen, daB der Mischer 
zur Herstellung einer dentalen Abformmasse dient, die 
aus einer pastfisen Basismasse und einer Katalysator- 
masse in einem Verhaitnis von beispielsweise 5:1 
gemischt wird. wobei der EinlaBstutzen 16 Kir die Basis- 
masse eine grfiBere Querschnittsf Bene hat als der Ein- 
laBstutzen 17 10r den Katalysator. 
[0014] Wie aus Figur 1 und 3 hervorgeht, fOhrt ein 
mit dem EinlaBstutzen 17verbundener Kanal 19 gerad- 
linig in die das Mischerelement 13 enthaltende Kammer 
des Mischergehauses 10. 

[0015] Dagegen veriauft der von der Basismasse 
zuruckzulegende Weg von dem EinlaBstutzen 16 uber 
einen Umwegkanal 20 und eine an dessen Ende ange- 
ordnete Durchtrittsoffnung 21 in die Mischkammer des 
Gehauses 10. Der Umwegkanal 20 liegt im wesentli- 
chen in einer quer zur Mischerachse stehenden Ebene 
und erstreckt sich in dem gezeigten Beispiel uber einen 
Winkel von etwa 90° bogenffirmig urn die Achse. Die 
genannte Ebene kann gegenuber der Achse etwas 
geneigt sein, so daB sich insgesamt ein etwa schrau- 
benformiger Umwegkanal 20 ergibt. 
[00161 Der an den EinlaBstutzen 16 anschlieBende 
Umwegkanal 20 bewirkt, daB die Durchtrittsoffnung 21 
urn weniger als 180' gegenuber dem geraden EinlaB- 
stutzen 17 versetzt ist, so daB beide Komponenten an 
dicht benachbarten Stellen das Mischerelement 13 
erreichen. Dies ist fur eine gute Vermischung gunstig. 
[00171 Bei Inbetriebnahme des Mischers werden 
die beiden Komponenten durch die (nicht gezeigte) 
Ausbringvorrichtung mit Hilfe von in der Kartusche vor- 
gesehenen Kolben in die EinlaBstutzen 16 und 17 
gedruckt. wahrend der den EinlaBstutzen 17 durchset- 
zende Katalysator Ober den gerade und axial verlaufen- 
den Kanal 19 unmittelbar in die Mischkammer gelangt. 
stromt die dem EinlaBstutzen 16 zugefuhrte Basis- 
masse Qber den Umwegkanal 20 und die Durchtrrttsfiff- 
nung 21 in die Mischkammer. Dadurch wird erreicht. 


daB die Basismasse mit dem grOBeren Volumenanteil 
das Mischerelement 1 3 jedenfalls nicht vor dem Kataly- 
sator erreicht. 

[0018] Erreichtder Katalysator das Mischerelement 
s 13 so rechtzeitig, daB er dieses benetzt. bevor die 
Basismasse eintrifft, so wird dadurch nur das anfangli- 
che Mischungsverhaitnis verandert; ein geringer Uber- 
schuB an Katalysator ist aber bei den hier 
angenommenen dentalen Abformmassen unkntsch 
to und einem GberschuB an Basismasse vorzuz.ehea 
[0019] Bei anderen Materialien kfinnen die btro- 
mungsvemaltnisse anders sein. Handelt es sich be. be.- 
den Komponenten etwa urn Materialien mit ahnl.chen 
Strfimungseigenschaften. so wird mfiglicherwe.se die 
is den engeren EinlaBstutzen 17 durchsetzende Kompo- 
nente wegen des geringeren Querschnitts unter hfihe- 
ren Druck gesetzt und damit schneller herausgesprrtzt. 
In einem solchen Fall kann es erforderlich sein, e.nen 
dem Kanal 20 ahnlichen Umwegkanal nicht dem weite- 
20 ren EinlaBstutzen 16, sondern dem engeren EinlaBstut- 
zen 17 nachzuschalten. 

[00201 Die beschriebenen MaBnahmen s.nd aucn 
bei Mischern anwendbar, die den fertigen Pastenstrang 
aus mehr als zwei Komponenten erzeugea In e.nem 
25 solchen Fall kfinnen an zwei Oder mehreren E.nlaBstu - 
zen Umwegkanaie anschlieBen. die gegebenenfalls 
auch unterschiedlich lang sind. urn je nach den Stro- 
mungseigenschaften jeder Komponente zu erre.chen, 
daB samtliche Komponenten das Mischerelement 13 im 
30 wesenUichen gleichzeitig erreichen. 


Patentanspruche 

1 Mischer zur Herstellung von Pasten aus Kompo- 
3 5 nenten mit ungleichen Volumenanteilen mit einem 
Gehause (10), das an seinem hinteren Ende fur 
jede Komponente eine EinlaBOffnung (16, 17) auf- 
weist. wobei zwischen der EinlaBOffnung (16), d.e 
von der oder den Komponenten mit dem grfiBten 
40 Volumenanteil durchsetzt wird, und dem Mischer- 
element (13) eine Verzfigerungskammer (20) vor- 
gesehen ist. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Verzfigerungskammer einen den Weg von der Ein- 
laBOffnung (16) zu dem Mischerelement (13) ver- 
45 langernden. langs einem Bogen urn die 
Ungsachse verlaufenden Umwegkanal (20) bildet. 

2 Mischer nach Anspruch 1 . wobei das Mischerele- 
ment (13) urn die Langsachse drehbar in dem 

so Gehause (1 0) gelagert ist. 

3 Mischer nach Anspruch 2 zur Herstellung von 
Pasten aus zwei Komponenten, wobei die Kompo- 
nenten an urn weniger als 180' gegeneinander yer- 

55 setzten Stellen an das Mischerelement (13) 
gelangen. 

4. Mischer nach einem der vorhergehenden Anspru- 
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che zur Herstellung von dentalen Abformmassen 
aus einer Basis- und einer Katalysatormasse, 
wobei der Umwegtenal (20) zwischen der von der 
Basismasse durchsetzten EinlaBoffnung (16) und 
dem Mischerelement (1 3) angeordnet ist. s 
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